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Tri glavne skupine nerjavnih jekel :

AMartenzitna jekla

AFerita jekla

AAvstenitna jekla

ADuplex jekla (ladjedelnigtvo)

MARTENZITNA JEKLA

To so jekla z vel ilB8%)kogljika (@lel 2% nter dodatkomanikijal 2

(0,57 2,5%) in molibdena (do 1,2%).

So magnetna jekla, da se jih delno poboljgati i
ogljika so zelo slabo (s posebnimi pmsiti predgrevanjana 3500,C i n t akoj gnj e
popugl anj e p oe700sQ@ alijsgoh pevariva.a 6 0 0

Uporaba so predvsem za o0si ter razlilna orodja
trdote.

FERITNA JEKLA (Wr.Nr.1.40 -- Wr.Nr.1.41--)

Tosojeklaz velinskim de8%B)m ktremamdriji2gi m del om ogl jiKk
magnetna jekla, niso primerna za povrginsko utr
toplotno obdel avo. Po var jo@ Rrpdusemsprpnerzap or ol | j i vo
kemijske obrate, kjer se uporablja solitrna kislina. Prav tako se uporabljajo a izdelavo
gospodinjskih strojev, arhitekturne el emente (o0

(radkape, okrasne letvi,...)
AVSTENITNA JEKLA (Wr.Nr.1.43 -- Wr.Nr.1.44--)

So najvel uporabl jana nerjavna jekkbt%, To so ek
ogljika (< 0,12%) ter dodatkom niklja {726%), molibdena (2,0 4,5%) in bakra (1,5

2, 5%) . Kot stabilizatorji s o eklaanlsknuagndtoadSon i ge ti
zel o dobro variva, niso pa primerna a povrginsk
plastilnosti in mejo elastilnosti (Streckgrenzv
pri zelo nizkih temperaturah. So zelo dobra zalhb preoblikovanje. Pride pa pri hladnem
preoblikovanju do strukturnih sprememb (zaradi

rahlega magnetiza.

Nekaj predstavnikov teh jekel:

V2A (Cwmax 0,07%; Cr 17 19%; Ni 8,5- 10,5%)

Wr.N.1.4301

Wr.N.1.4306

Wr.N.1.4541

V4A (Cwmax 0,07%; Cr 16,5 18,5%; Ni 10,5 13,5%; Mo 2,0° 2,5%))
Wr.N.1.4404

Wr.N.1.4435

Wr.N.1.4571



LEGIRNI

ELEMENT

(%)
MARTENZITNA
JEKLA FERITNA JEKLA AVSTENITNA
JEKLA

Cr1218 1130 1%26
Ni 0,52,5 726

Mo <1,2 2,04,5
C<1,2<0,1<0,12
TiO,7

Nb

Culb25

Primerjalna tabela nerjavnih jekel glede na vsebnost legirnih elementov

VPLIV LEGIRNIH ELEMENTOV NA LASTNOSTI
NERJAVNIH JEKEL

Ni (nikel)
Poveluje koorozijsko obstojnost ekl a. Pri kol i
jekla (prehod iz feritdavseni t ) . Poveluje udatno trdnost in ¢

nizkih temperaturah.
Mo (molibden)

Poveluje bistveno koorozijsko odpornost proti |
predvsem pri povivgexfeitdv. t emper atura. Je t

Cu (baker)

Poveluje ge v relativno maj hnih koncentracijah
kislinam (nap. gvepleni kislini).

Si (silicij) in Al (aluminij)

Sta tvorca ferita. Uporabna sta predvsem pri feritnih jeklih.

Ti (titan) i n Nb (niobij)

Uporabna sta predvsem pri feritnih in avstenitnih jeklih kot stabilizatorja. Oba sta tvorca

karbidov, kar je posebej zageljeno v zvarnih sp
kooroziji.

S (gvepl o)

nekovinski elementinjevbistv nel| i st ol a. Zaradi tega je njegov

pri avtomatnih nerjavnih jeklih se ga namerno doda do vsebnost 0,35%. Jekla z dodanim
gveplom so nevariva.
N (dugi k)
Stabilizira avstenit
poveluje trdnost ek
temperaturah (Wr.Nr.1.4311 in 1.4429)

Mg (mangan)

Poveluje trdnost jeklom in koorozijsko odpornos

no struktuk Pravitakdk | a v pri bl i
| a. dol egira se ga posebej



VARJENJE IN VARILNI POSTOPKI V PODJETJU INOKS

OSNOVE VARJENTA:

ZVARNI 5P
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ELEMEMNLL £VARKA

GLOBINA UYARA

TEMEHSRI W ARER

TOPLOTHO ¥PLIVANA GONG HEJA UYARA

QSN OYNI MATERIAL KOREHEKI WAREK



OBLIKE ZVAROV
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LEGE VARJENJA (SOCELNI VARI)
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LEGE VARJENJA (SOCELNI VARI)
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POSTOPKI VARJENJA V PODJETJU INOKS

TIG

Nozzle |
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Gas shielding
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MAG
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osnovni Zvarna
aterial kope

NERJAVNA JEKLA Zoran Petrovié, ing. 10748



ELEKTRO UPOROVNO

MAG - ustrezna izhira varilnega plina




MACG - parametri za pravilne varjenje

Premer

fice

2

3 17 30 17 a5 13 130 19 120

4 17 20 13 110 19 150 11 120 4 180
5 18 100 19 130 11 170 14 145 23 30
g 18 110 10 145 11 100 16 170 0 3T
7 19 120 11 165 14 130 13 185 il 410
3 10 130 11 180 16 160 30 320 34 460
2 11 140 11 185 13 180 il 140
10 11 150 14 110 an i 33 60
11 13 160 15 125 31 320
11 14 170 17 140 31 140
13 15 180 13 180
14 16 190 19 160




Premer
Fice 0.5 1 1.2
Teia 3.9 6,2 5.9
pomilk Qoapetost | jakost | napetost] jakost Jumapetost ] jakost
Tice var.toka | var.oka | var.toka | var.toka J var.toka § var.toka
m/min v A v A v A
b . |
2 135 in 16 27 15,4 57
15 14.6 45 16,5 70 1£.9 108
3 15,7 g4 16,9 83 16,1 128
35 159 59 17.3 102 16.3 146
4 16 65 17.6 113 16,9 162
4.5 16,1 71 17.9 115 17,7 183
£ 16,2 T6 18,2 1338 18,4 193
£ 16,5 87 18,5 148 19,3 113
U] 17.1 101 18,7 222 0.3 222
7 15,1 117 19,5 176 22 136
8 18.6 117 0,7 187 146 124
9 19,1 119 128 193 27,8 183
10 196 150 15 209 189 oz
11 20,2 161 6.8 219 30 319
12 21,3 166 74 227 31,3 339
11 223 171 9.1 240 32 359
14 233 178 30,3 151 31,8 37
1= 246 179 314 163 134 a7
16 16 184 313 173
17 16,9 189 333 285
18 27.3 194 33.9 297
1% 27.7 200 344 309
20 188 114 346 3l

NAPAKE PRI VARJENIU - NACIN ODKRIVANTA NAPAK
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NAPAEKA V ZIVARU - SLABO PREVARJEN KOREN

NAPAKA VZVARU-POROZEN ZVAR
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NAPAKA V ZVARU - RAZPOKA V ZVARU

Longitudinal Root Crack
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NAPAKA V ZVARU - NEENAKOMERNO PREVARJEN KOREN
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NAPAKA VZVARU - ZAJEDA OB ROBU ZVARA
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NAPAKA VZVARU - ROBNA ZAJEDA NA KORENU VARA
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NAPAKA VZVARU - PLITKO TEME ZVARA

NAPAKA V ZVARU - PLITEK KORENSKI VAREK
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NAPAKA V ZVARU - KOREN ZVARA NEPREVARJEN




NAPAKA V ZVARU - PRISOTNOST ZLINDRE V ZVARU

NAPAKA V ZVARU - ZAMIK PLOCEVIN PRI SESTAVI ALI ZAMIK PRI
REZANJU SPENJALNIH VARKOV
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DEFORMACIJE PRI VARJENJU

Nastajajo vsled vnosa toplote pri varjenju ali ogrevanju osnovnegeateriala.

So zelo olitne in nezadgeljene pri varjenju ner|j
Naj manj deformacij povzrola | asersko varjenje.



