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KOOROZIJSKO IN KISLINOODPORNA JEKLA  
Tri glavne skupine nerjavnih jekel : 

Å Martenzitna jekla 

Å Ferita jekla 

Å Avstenitna jekla 

Å Duplex jekla (ladjedelniġtvo) 

MARTENZITNA JEKLA  

To so jekla z veļinskim delom kroma (12 - 18%), ogljika (0,1 - 1,2%) ter dodatkom niklja 

(0,5 ï 2,5%) in molibdena (do 1,2%). 

So magnetna jekla, da se jih delno poboljġati in trdnostno utrditi. Zaradi viġje vsebnosti 

ogljika so zelo slabo (s posebnimi postopki predgrevanja na 350-400 oC in takojġnje 

popuġļanje po varjenju na 600-700 oC) ali sploh nevariva. 

Uporaba so predvsem za osi ter razliļna orodja (rezila) zaradi relativno visoke povrġinske 

trdote. 

FERITNA JEKLA (Wr.Nr.1.40 -- Wr.Nr.1.41-- ) 

To so jekla z veļinskim delom kroma (12 - 18%), ter manjġim delom ogljika (<0,1%). So 

magnetna jekla, niso primerna za povrġinsko utrjevanje. Daje se variti, niso pa primerna za 

toplotno obdelavo. Po varjenju je priporoļljivo ģarjenje na 780 oC. Predvsem so primerna za 

kemijske obrate, kjer se uporablja solitrna kislina. Prav tako se uporabljajo a izdelavo 

gospodinjskih strojev, arhitekturne elemente (ograje, stopniġļa,é) ter avtomobilska industrija 

(radkape, okrasne letvi,...) 

AVSTENITNA JEKLA (Wr.Nr.1.43 -- Wr.Nr.1.44-- ) 

So najveļ uporabljana nerjavna jekla. To so jekla z najveļjim deleģem kroma (17 - 26%), 

ogljika (< 0,12%) ter dodatkom niklja (7 ï 26%), molibdena (2,0 ï 4,5%) in bakra (1,5 ï 

2,5%). Kot stabilizatorji so lahko dodani ġe titan in niobij. Avstenitna jekla niso magnetna. So 

zelo dobro variva, niso pa primerna a povrġinsko utrjevanje. Imajo relativno nizko mejo 

plastiļnosti in mejo elastiļnosti (Streckgrenzverhªltnis), ter visoko ģilavost (Zªhigkeit) tudi 

pri zelo nizkih temperaturah. So zelo dobra za hladno preoblikovanje. Pride pa pri hladnem 

preoblikovanju do strukturnih sprememb (zaradi raztezanja kristalne reġetke) in nastanka 

rahlega magnetiza. 

Nekaj predstavnikov teh jekel: 

V2A (CMAX 0,07%; Cr 17 - 19%; Ni 8,5 - 10,5%) 

Wr.N.1.4301 

Wr.N.1.4306 

Wr.N.1.4541 

V4A (CMAX 0,07%; Cr 16,5 - 18,5%; Ni 10,5 - 13,5%; Mo 2,0 ï 2,5%)) 

Wr.N.1.4404 

Wr.N.1.4435 

Wr.N.1.4571 

 

 

 

 

 

 

 



LEGIRNI  

ELEMENT  

(%) 

MARTENZITNA  

JEKLA FERITNA JEKLA AVSTENITNA  

JEKLA  

Cr 12-18 11-30 17-26 

Ni 0,5-2,5 7-26 

Mo <1,2 2,0-4,5 

C <1,2 <0,1 <0,12 

Ti 0,7 

Nb 

Cu 1,5-2,5 

Primerjalna tabela nerjavnih jekel glede na vsebnost legirnih elementov 

 

 

VPLIV LEGIRNIH ELEMENTOV NA LASTNOSTI  

NERJAVNIH JEKEL  
Ni (nikel) 

Poveļuje koorozijsko obstojnost jekla. Pri koliļini viġji od 7% bistveno spreminja strukturo 

jekla (prehod iz ferita ïavsenit). Poveļuje udatno trdnost in ģilavost jekla, predvsem pri 

nizkih temperaturah. 

Mo (molibden) 

Poveļuje bistveno koorozijsko odpornost proti luknjiļasti kooroziji. Poveļuje trdnost jekla 

predvsem pri poviġanih temperatura. Je tvorec feritov. 

Cu (baker) 

Poveļuje ģe v relativno majhnih koncentracijah (1,5%) odpornost proti razliļnim razredļenim 

kislinam (nap. ģvepleni kislini). 

Si (silicij) in Al (aluminij)  

Sta tvorca ferita. Uporabna sta predvsem pri feritnih jeklih. 

Ti (titan) i n Nb (niobij)  

Uporabna sta predvsem pri feritnih in avstenitnih jeklih kot stabilizatorja. Oba sta tvorca 

karbidov, kar je posebej zaģeljeno v zvarnih spojih, kjer karbidi delujejo proti interkristalni 

kooroziji. 

S (ģveplo) 

nekovinski element in je v bistvu neļistoļa. Zaradi tega je njegov deleģ jasno zelo majhen. Le 

pri avtomatnih nerjavnih jeklih se ga namerno doda do vsebnost 0,35%. Jekla z dodanim 

ģveplom so nevariva. 

N (duġik) 

Stabilizira avstenitno strukturo jekla v pribliģno enakem razmerju kot ogljik. Prav tako 

poveļuje trdnost jekla. dolegira se ga posebej za nerjavna jekla odporna pri nizkih 

temperaturah (Wr.Nr.1.4311 in 1.4429) 

Mg (mangan) 

Poveļuje trdnost jeklom in koorozijsko odpornost zvarnih spojev proti interkristalni kooroziji. 

 

 

 

 



VARJENJE IN VARILNI POSTOPKI V PODJETJU INOKS  

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 





 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 
 

 

 

 



 

 
 

 



 

 



 
 



 



 
 



 
 







 
 

 

 

 

 

 

DEFORMACIJE PRI VARJENJU  

Nastajajo vsled vnosa toplote pri varjenju ali ogrevanju osnovnega materiala. 

So zelo oļitne in nezaģeljene pri varjenju nerjavnih jekel. 

Najmanj deformacij povzroļa lasersko varjenje. 

 

 
 

 


